S-BOND®
ULTRASCHALL-LOTTECHNIK ZUM ATMOSPHARISCHEM LOTEN UND

METALLISIEREN VON METALLEN, LEICHTMETALLEN, KERAMIKEN,
GLASERN UND KOMPOSIT-MATERIALIEN OHNE FLUSSMITTEL.

FACHKUNDIGE BERATUNG
UND ANALYSE
KONZEPTIONIERUNG

Euromat - Industrial Surface Solutions
fuhrt fur Sie eine fachkundige Analyse
durch, berdt Sie angemessen Uber
alle Losungs- und Optimierungswege
und konzipiert gemeinsam mit lhnen
die Single-Source-Losungen, die lhre
Produkt- und Prozessentwicklungen
beschleunigen und auch die Kosten
niedrig halten. Jahrelange Erfahrung,
regelmaRige Weiterbildungen sowie
zufriedene  Endkunden sind unser
Antrieb. Optimieren Sie lhre Prozesse
gemeinsam mit uns.

Euromat GmbH

Dr.-Ing. Ino J. Rass
Hermann-Hollerith-StraRe 6
D-52499 Baesweiler
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ENGINEERING
PROZESSENTWICKLUNG
PROTOTYPING

Und wie geht das alles? Anerkannte
Experten, die Nutzung neuster
Technologien, kurzfristig verflgbare
Ressourcen, planbare Kosten und
Zeiten sowie Aus- und Weiterbildung
sind unser tégliches Brot. Wir
wollen gemeinsam mit lhnen die
Performance und Wirtschaftlichkeit
steigern, einzigartige Oberflachen-
funktionen realisieren, individuelle
Bauteilfunktionen oder Leichtbau-
strukturen erzielen und schwierig
flgbare Werkstoffe kombinieren.

Tel +49 2401 607 2866
Fax +49 2401 607 2855
E-Mail input@euromat.de

Web  www.euromat.de
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BESCHICHTUNGS-,
LOT- UND KLEB-
SERVICE

Wer wir sind und was wir kdnnen haben
Sie nun schon erfahren. Und im Detail?
Euromat setzt innovative Technologien
beim Beschichten, Loten, Flgen und
Kleben von Werkzeugen, Bauteilen und
Komponenten ein. Vor allem aber liegen
unsere Schwerpunkte auf folgende
diverse Beschichtungs-, Polymer- und
Lottechnologien: Format® NanoPlas®
ETC,Nanoplas® MicroPlas® BodyClad®
und S-Bond®. Sie haben Fragen? Zogern
Sie nicht uns zu kontaktieren!

euro.”.at

INDUSTRIAL SURFACE SOLUTIONS



STARKE VERBINDUNGEN -
LOTE, NANOWERKSTOFFE
UND PROZESSTECHNIK

Konventionelles Loten wird in der
Regel mit aggressiven Flussmitteln
durchgefihrt,umoxidierte Oberflachen
zu entfernen. Technisch schwieriger
wird es Materialien wie Glas oder
Keramik zu I6ten. Durch den Einsatz
spezieller Lote, Nanowerkstoffe und
Prozesstechnik konnen Oberflachen
direkt von Oxiden befreit und gereinigt
werden. Die eingeschlossenen Gase
werden aus der flissigen Lotstelle
entfernt, somit werden Lunker in den
Lotstellen erheblich reduziert.

ANWENDUNGEN,
OPTIMIERUNG,
DIVERSE WERKSTOFFE

Unsere einzigartige und patentierte
Ultraschall-Léttechnik kann mit Leicht-
metallen wie Aluminium, Magnesium
oder Titan verarbeitet werden. Diverse
Werkstoffe oder Metalle wie bspw. W,
Mo, Cr,C konnengefugtwerden. Unsere
Anwendungsbereiche erstrecken sich
Uber folgende Materialien: Portse
Werkstoffe, Magnetische Werkstoffe,
Verbundwerkstoffe, Keramiken und
Glaser, Targets und viele weitere. Wir
l6ten und fugen schwermetallfrei ohne
Flussmittel.

ANWENDUNGSBEREICHE VON S-BOND®
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LOTEN THERMISCH

SENSITIVER WERKSTOFFE
UND BAUTEILE

Dort wo die géngigsten Lotverfahren
wegen der hohen Prozesstemperaturen
an ihre Grenzen kommen und Klebe-
verbindungen nicht mehr vollends
ausreichen, kommtS-Bond®zum€Einsatz.
Unsere patentierte und einzigartige
Lottechnik fur das flussmittelfreie
Flgen unterschiedlichster sensitiver
Werkstoffe im Bereich 140°C bis
450°C ist stabil und warmeleitend.
Durch die Anwendung flussmittelfreier
Lote entspricht unser Verfahren den
européischen Umweltauflagen (RoHS
und WEEE).

Oberflachenbenetzung/-metalllisierung fir das Kontaktlétenund Schmelzhaftung, Elektronik-Transformatoren-Kontaktloten, optische
Glaser, Thermomanagement, Leichtbaustrukturen, Kihlplatten, Targets, Vakuumbauteile, Dinnschichtsubstrate, Sensoren, Magnete,
Sintermetalle, Halbleiter, Solar, Glasfaser, Metallisierungen zur Kontaktierung (z.B. Al, Cu, Glas), Reparatur und Neuteilfertigung.

EIGENSCHAFTEN ULTRASCHALL-GELOTETER VERBINDUNGEN

Gasdicht und Eignung fur Tieftemperatur-/Vakuumapplikationen, Hohe Warmebestéandigkeit und sehr gute elektrische Warmeleitung,
Thermowechselbestandig mit hohen Scherfestigkeiten durch metallurgische Verbindungen, keine Korrosion der Lotstellen durch
flussmittelfreie Lote, wirtschaftliche Losung zur Metallisierung schwer benetzbarer Oberflachen, Vielzahl von Lotwerkstoffen
verflgbar fiir eine optimale Prozessauslegung, Prozessausfiihrungen manuell oder automatisierbar.



